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Le troupeau : 

- Nombre de chèvres 

- Nombre de lots et 
taille des lots 

Une salle de traite 

adaptée 

Le budget disponible : 

- Alimentation ou non 

- Roto ou quais 

- Décrochage ou pas 

Le travail : 

- Temps passé à la traite 

- Main d’œuvre disponible : 

 (trayeur + aide) 

L’alimentation : 

- Concentrés en salle de traite : 

(manuel ou automatique) 
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Permettre : 

- Une bonne 
qualité du lait 

- Une bonne santé 
des chèvres 



La salle de traite - 1 

• Les objectifs : 

– Organiser le temps de traite (2 traites, monotraite). 

– Traire dans de bonnes conditions (espace, éclairage, 
aération…). 

– Optimiser la cadence de traite. 

– Limiter le temps de traite : 1h30 à 2h maxi. 

– Eviter la surtraite. 

 

– Etre évolutive : 

• Postes de traite en plus (à places égales sur le quai) 

• Nombre de places en plus (allongement des quais ou roto plus 
grand => bâtiment suffisamment grand au départ) 
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La salle de traite - 2 

• Les indispensables à connaitre : 

 

Adéquation du nombre de postes avec le nombre de 
chèvres et la taille des lots. 

 Ligne haute avec traite alternée  : traite plus rapide que la 
ligne basse (mais incidence sur la qualité du lait ?). 

 Le roto de traite extérieure  : plus rapide que le roto de 
traite intérieure 

Sécurité et accessibilité : préférer la fosse de plein pied 
avec la laiterie et les marches fixes avec rampe 
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La salle de traite - 2 

• 64 chèvres (en 2 lots de 32) 

– 1ère Solution : 1 quai de 16 places avec 8 postes de traite 
ligne basse : traite en 4 passages. 

– 2ème Solution : 2 quais de 16 places avec 8 postes de traite 
ligne haute : traite alternée et 2 passages. 

   

• 128 chèvres (en 2 lots de 64 ou 4 lots de 32) 

– 2 quais de 16 places 

– Lots 64 = 1 x 16 postes ligne haute traite alternée et parc 
attente 32 places (8 m2 – 4 chèvres/m2). 

– Lots 32 = 2 x 8 postes ligne basse sans parc d’attente. 
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La salle de traite -3 
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• 384 chèvres (gestion en 2 lots de 192 ou 4 lots de 96) 

– 2 quais de 32 places 

– 16 postes ligne haute traite alternée ou 32 postes ligne 
haute avec dépose automatique (si € ++) 

– Parc d’attente de 128 places (32 m2 – 4 chèvres/m2) 

 

• 648 chèvres (1 , 2 ou 4 lots) 

– 1ère solution : 2 quais de 36 places avec 36 postes de 
traite ligne haute traite alternée 

– 2ème solution : roto de 44 à 48 places 

– 3ème solution : 2 quais de 36 places avec 2x 18 postes 
ligne basse (et 2 trayeurs…) 

– Avec parc d’attente spécifique ou dans l’aire paillée 

 

 



La salle de traite -4 
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• 800 chèvres (gestion en 4 lots de 200) 

– 2 quais de 48 places – 48 postes ligne haute 

• 2 trayeurs 

– Roto de 56 postes traite extérieure 

• 1 seul trayeur 

– Parc d’attente indispensable ( 4 chèvres/m2) 

 

• 1200 chèvres (2 à 4 lots) 

– Roto de 64 postes traite extérieure 

• 1 seul trayeur 

– Avec parc d’attente spécifique ou dans l’aire paillée 

 

 



Temps de traite - quais 
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• Traite en quai 

– Ligne basse : « fonctionnement tout plein / tout vide des 
quais » 

• Les faisceaux trayeurs ne fonctionnent plus 

– Ligne haute : traite des quais alternée 

• Faisceaux trayeurs toujours en fonctionnement  

– Nombre de lots /Parc d’attente / aide trayeur  

• Éléments qui influence le temps de traite 

– Objectif : 2/3 des faisceaux trayeurs toujours en 
fonctionnement 

– Références temps : 

• 14/16 postes = 130 à 220 chèvres/ heure 

• 20/24 postes = 170 à 280 chèvres / heure 

• 30/32 postes = 220 à 330 chèvres / heure 

 

 



Temps de traite - roto 
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• Traite avec roto 

– Traite intérieure : la chèvre fait un 1/1 tour 

• L’éleveur privilégie la vision des chèvres à la traite et 
intervient parfois…donc consomme du temps 

– Traite extérieure : entrée et sortie plus rapide 

• L’éleveur privilégie le temps de traite… 

 

– A nombre de poste équivalents, - 30% en temps en traite 
extérieure 

– Au-delà de 1000 chèvres, traite intérieure déconseillée 



Contention en salle de traite - 1 
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• Les plus simples  

 

– Épi sans contention / barres de cou / roue 

• Avantages : nb de chèvres variable sur le quai, faible 
investissement 

• Inconvénients : dressage des chevrettes difficile, pas de 
distribution d’alimentation 

– Cornadis cascade 

• Avantages : Contention avec ou sans alimentation, faible 
investissement  

• Inconvénients : circulation/retour des chèvres 

 

 

 



SALLE TRAITE LIGNE BASSE 

 Cornadis 

Guillotine   
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Contention en salle de traite - 2 
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• Les plus élaborées  

 

– stalles individuelles avec sortie par l’avant 

• Avec ou sans alimentation 

• Nécessite salle de traite de 6 m  de large 

 

- Cornadis avec robot de placement et d’alimentation 

- Avec alimentation 

- Retour des chèvres en bout 

 



SALLE de TRAITE LIGNE HAUTE 

Sortie par l’avant 

Cornadis 
automatiques  
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SALLE de TRAITE LIGNE HAUTE 

Sortie en bout 

Sans contention  

Sans alimentation 

15 



SALLE de TRAITE LIGNE HAUTE 

Sortie en bout et retour 
par couloir 

Contention  

Alimentation 
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ROTO TRAITE INTERIEURE 

17 



ROTO TRAITE EXTERIEURE 
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PARC d’ATTENTE 

chien électrique +        

 couloir retour 

Caillebotis métal  
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ROTO TRAITE 

Traite intérieure 

Traite extérieure  



Bloc traite et chèvrerie 

• Chèvrerie 48 à 64 places avec fromagerie et fourrages. 

• Chèvrerie 96 places avec fromagerie et fourrages. 

• Chèvrerie 120 places avec fromagerie. 

• Chèvrerie 240 places / 280 places type tunnel. 

• Chèvrerie évolutive 200 places  400 places. 

• Chèvrerie 320 /400 /450 places : position du bloc traite 

et des chevrettes. 
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Chèvrerie 48 à 64 places 

• Chèvrerie compacte avec stockage fourrages et fromagerie : 

– 48 chèvres  en 1 lot. 

– 64 chèvres en 2 lots de 32. 

– Salle de traite 1 quai de 16 places  (8 postes ligne basse). 

– Local pour laiterie + fromagerie + vente. 

– Stockage fourrages : 270 bottes rondes (120 cm x 180 cm).  

300 kg par botte = 80 Tonnes. 
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Chèvrerie 48 à 64 places 
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Chèvrerie 96 places type PRADEL 

• Chèvrerie compacte avec stockage fourrages et fromagerie : 

– 3 lots de 32 chèvres = 96 chèvres  

(avec cornadis 33 cm/chèvre) 

– Salle de traite 2 x 16 places 

 (8 postes traite ligne haute ou 2 x 8 postes ligne basse) 

– Local 80 m2 pour laiterie + fromagerie + vente 

– Stockage fourrages : 330 bottes rondes (120 cm x 180 cm). 

300 kg par botte = 100 Tonnes. 
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Chèvrerie 96 places type PRADEL 
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Chèvrerie 120 places + fromagerie 

• Chèvrerie 120 chèvres + 40 chevrettes. 

 

• Gestion en 2,3 ou 4 lots : 2 x 64, 1 x 64 + 2 x 32, 4 x 32. 

 

• Parc attente dans aire paillée pour lot de 64. 

 

• Salle de traite 2 quais de 16 places. 

 

• 8 postes de traite évolutif à 16 postes en ligne haute. 

 

• Laiterie et bureau. 

 

• Fromagerie avec salle de vente (accueil public). 
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CHEVRERIE 120 places + Fromagerie  

27 



CHEVRERIE 120 places + Fromagerie (détail) 
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CHEVRERIE 240 places - 4 lots 

salle de traite en épis - perpendiculaire  

N
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EP EP
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EP
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CHEVRERIE TUNNEL 280 places –  

4 lots Salle de traite à côté 
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CHEVRERIE TUNNEL 280 places –  

4 lots Salle de traite à côté 

avec  p are p lu ie
Fait ière p are-vent

QUAI QUAI

+ 0.95+ 0.95

± 0.00± 0.00

CASE CHEVREAUX

CHENEAU

avec  p are p lu ie
Fait ière p are-vent

+ 0.50

± 0.00

AIRE PAILLEE CHEVRECOULOIR ALIM ENTATION

± 0.00

FOSSEAIRE PAILLEE CHEVRE
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CHEVRERIE 200 places  400 places 
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CHEVRERIE 320 places - 4 lots 

salle de traite + nurserie perpendiculaire 
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CHEVRERIE 224 places - 4 lots 

salle de traite + nurserie perpendiculaire 
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CHEVRERIE 224 places - 4 lots 

détail bloc traite 
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CHEVRERIE 320 places - 4 lots 

détail bloc traite 
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CHEVRERIE 320 places - 4 lots  

Salle de traite + nurserie en appentis 
N
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N

CHEVRERIE 400 places - 4 lots 

Salle de traite en appentis 
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CHEVRERIE 400 places - lot unique 

Salle de traite en appentis 

axe de fa îtage

AIRE PAILLEE 180 CHEVRES

AIRE PAILLEE 180 CHEVRES

COULOIR D 'AFFOURAGEM ENT

RETOUR

QUAI 36 PLACES

FOSSE

RETOUR

LAITERIELOCAL TECHNIQUE
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± 0.00

+ 0.50
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CHEVRERIE 300 places - roto 

 

40 



Chèvrerie 440 places – 2 lots 
 roto de traite 48 places – parc attente 
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Chèvrerie 450 places + roto détail 
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CHEVRERIE 640 places - lot unique 
roto de traite 64 places – parc attente aire paillée 

chèvrerie

p orte

N

EP EP EP EP

EP EP EP

EP

EP

extrac teurs

± 0.00

± 0.00

+ 0.50

axe d e fa îtage

d ac
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ro to
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A
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 6 – Les coûts du bloc traite - 1 
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NB : Références prix 2012 



 6 – Les coûts du bloc traite - 2 
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NB : Références prix 2012 



 6 – Les coûts du bloc traite - 3 
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NB : Références prix 2012 



 6 – Les coûts du bloc traite - 4 
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NB : Références prix 2012 



Contact - publications 
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• Christophe.bealu@deux-sevres.chambagri.fr 

 

• Vincent.moinet@deux-sevres.chambagri.fr 

 

• Publications sur les bâtiments caprins et les salles de 
traite caprines : 

– http://www.deux-sevres.chambagri.fr/machinisme-et-
batiment 
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